
1.１ レ－ダアンテナの取付け 

1-1 

1.1 天线的安装 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Fig. 1.1.2 雷达桅杆-2

1 章 雷达 

第一雷达和第二雷达的天线要设

定出高低差,以防波束相互干扰。

第二 X 波段雷达天线 

第一 S 波段雷达天线 

国际海事卫星 B 站、F 站天线

1. 第一雷达和第二雷达的天线要设定出高低

差，使波束不至于直接相交。 

2. 雷达天线和国际海事卫星 B/F/C 站的天线也

要设定出高低差, 使雷达波束不至于直接照射

到 B/F/C 站的天线。 

第二 X 波段雷达天线 
第一 S 波段雷达天线 

国际海事卫星 C 站天线 

  C 站天线要装在桅顶上。 

Fig. 1.1.2 雷达桅杆-1

国际海事卫星 C 站天线 

  C 站天线要装在桅顶上。 
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防腐蚀胶垫 

1.2 X 波段雷达天线的安装 

1.2.1 天线 

在安装天线的时候，性能监视器(PM)不要朝向船首方向。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

	

  

Fig. 1.2.2 天线接地螺栓的处理 

Fig. 1.2.1 天线单元的安装 

天线单元必须安装在防腐蚀胶垫上。

不要忘记装上密封垫圈 

天线安装螺栓螺母紧固好后，涂

抹硅酮密封胶。 
使用施工材料接地线（RW-4747）

进行接地处理。 

涂抹密封剂 
密封垫圈 

防腐蚀 
胶垫 

涂抹密封剂 

接地螺栓和螺母紧固好

后，涂抹硅酮密封剂以

防腐蚀。	

涂抹密封剂 

接地端子 

接地线 
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1.2.2 X 波段雷达性能监视器的安装 

性能监视器内置在天线的外盖内。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.2.4 性能监视器的安装-2 

性能监视器： PM-31 

安装天线外盖时，要确认垫圈切实嵌入

沟槽内，以免垫圈被盖夹住。 

Fig. 1.2.3 性能监视器的安装-1

性能监视器 

性能监视器要朝向船尾为标准。 

注)安装天线时，性能监视器不能朝向船

首方向。 

船首方向 

船尾方向 
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1.2.3 X 波段两单元雷达 

天线底座上穿开安装孔（φ15mm×4）和电缆导入口（φ50mm）。 

按如下所示，处理信号电缆端头。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.2.6 信号电缆的引入 

Fig. 1.2.5 信号电缆端头处理与天线底座 

电缆的屏蔽线用夹环夹

住，以接地。 

屏蔽线要安装压接端子，

连接至收发机的接地端子

上。 

240

240 

Φ15 x 4 

Φ50 

此部分用胶带缠绕。

25-30mm 

 

RW-9600

用平垫圈夹住铠

装层。 

弯折铠装后，将露出平垫圈

的铠装要剪齐。 
要用胶带缠绕。

要短

塑料套 

铠装层 屏蔽线 

屏蔽线 
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切实接线，不能出错。电缆芯线要用扎带捆绑处理整齐。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fig. 1.2.7 信号电缆的连接 

同轴电缆的屏蔽线向后弯折，并且用电缆

夹具切实固定。 

同轴电缆芯线直接连接到接线终端上。

电缆要用扎带切实

捆绑。 

用夹具夹住屏蔽网线

用螺钉固定芯线 

接线后，为进行压接测试，

要拉伸导线进行确认。。 
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Fig. 1.2.9 天线外盖的安装 

安装天线外盖时，要确认垫圈切实嵌

入沟槽内。 

Fig. 1.2.8 收发机的安装 

均匀紧固４个螺栓。 

1.拆下来的收发机装回原处，连接各

插头和接地线。 

2.用２个螺栓固定好收发机。 

作业中，要关闭天线

马达开关。 



 
  1.2 X 波段雷达天线的安装 

1-7 

1.2.4 X 波段三单元雷达 

信号电缆（MPYCY-19）从电缆接头拉进，并如下所示，处理电缆端头。 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.2.10 电缆端头的处理 

Fig. 1.2.11 电缆接头的处理 

切实固定电缆接头，用油灰和硅酮

密封胶进行防水处理。 

用胶带缠绑。 

平垫圈 电缆接头 

塑料套 

紧固金属螺母 胶垫 
剪齐从平垫圈露出部分 

要用胶带缠绕。 

塑料套 塑料套 
铠装层 不使用的线端头用胶带缠绕，以免短路。芯线 
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切实接线，不要出错，电缆芯线要用扎带捆绑处理整齐。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.2.12 天线端接线-1 

Fig. 1.2.13 天线端接线-2 

接线后，为进行压接测试，

要拉伸导线进行确认。。 

接线后，为进行压接测试，

要拉伸导线进行确认。。 



 
  1.2 X 波段雷达天线的安装 

1-9 

1.2.5 软波导管的铺设： 三单元雷达 

  
 

 

天线侧 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

收发机侧 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.2.15 软波导管-2 

在铺设软波导管时，弯曲半径取大，使软波导管不发生变形。 

·Ｅ面(向短边方向弯曲): 容许半径为 200mm 以上。 

·Ｈ面(向短边方向弯曲): 容许半径为 400mm 以上。 

天线侧的插头是原厂安装。	

	注)	在与天线连接之前，不要拆开插头的保护套。 

ANT SIDE (天线侧)的标志 

Fig. 1.2.14 软波导管-1

EQUIPMENT SIDE (收发机侧)的标志 

收发机侧的塞子是在进行密闭试验时才

使用的。在连接收发机时，这塞子不使用。

按照收发机的位置，以恰当的长度切断软波导管，进行加工。

 注) 软波导管加工好后，将拆下来的插头再次连接。 
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波导管法兰盘面上涂抹密封剂 

 

z 密封剂不要涂抹到Ｏ形环沟槽内。 

z 均匀涂抹Ｏ形环沟槽外侧所有边缘面。 

 

 

 

Fig. 1.2.16 软波导管的铺设-1

软波导管的弯曲半径为小时，要使用选

购件Ｅ形弯管头和Ｈ形弯管头安装。 

Ｅ形弯管头(选购件)

Ｈ形弯管头(选购件)

涂抹部分 

Ｏ形环 

轭口沟槽 

Ｏ形环 

涂抹部分 
密封剂涂抹面 
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Fig. 1.2.17 软波导管的铺设-2

Fig. 1.2.18 软波导管穿过甲板 

波导管固定金属配件 (选购件)

 

E面 

H面 

注)用不锈钢扎带固定时，要注意不能使软波导管变形。

软波导管的固定间距为 1m 左右。 

要固定软波导管，以免振动导

致此部分破损。 

将施工材料附属的软波导管专用贯

穿金属配件焊接在甲板上。 
涂抹油灰、硅酮

密封胶。 

焊接 

甲板贯穿金属配件 

收发机 

排水弯管头 

防水膜 
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1.2.6 X波段三单元雷达的收发机的安装 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 2-1  FAR-2827W の送受信部の取付け 

排水弯管头 

** 波导管与收发机连接时，根据

需要，要使用选购件Ｅ形弯管

头、Ｈ形弯管头和螺旋弯管头。

电缆铠装用电缆夹固定。

使用 IV-8sq 或铜片切实接地。 

接线后，为进行压接测试，要

拉伸导线进行确认。 

Ｅ形弯管头(选购件) 

Ｈ形弯管头(选购件) 螺旋弯管头 

(选购件) 

Fig. 1.2.19 收发机的安装-1 
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软波导管从顶棚下拉出的位置应位于收发机波

导口的中心。 

如果偏离中心，收发机壳体会变形，导致无法正

常工作。 

Fig. 1.2.20 收发机的安装-2 

作为防振动对策，以适当间隔固定

软波导管。 

弯曲半径 

Ｅ面：200mm 以上

Ｈ面：400mm 以上
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1.2.7 软波导管端头处理 

1. 软波导管的切断 

软波导管的长度和收发机波导口的高度相对齐，切断。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

剥落软波导管的被覆 40mm。

在剥落被覆时,注意不要使导管受伤。 

Fig. 1.2.22 软波导管的末端处理 

Fig. 1.2.21 软波导管的切断
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软波导管不能有裂痕，曲面平滑。 

万一软波导管处理得不好，灵敏度就会降低，雷达性能也会明显降低。 

 

 

 

＊照片中所示的工具

是电动式喇叭口扩

充器。 

使用专用工具扩张导管 

好例子)使用专用工具时 坏例子)不使用专用工具时 

在导管弯曲(张开)部分有断裂,

表面不平整。 
在导管弯曲(张开)部分没有断裂,

表面要平整。 

Fig. 1.2.23 软波导管的末端加工 

Fig. 1.2.24 软波导管头的加工 
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2. 软波导管的安装 

在插头组装之后，从注入口将硅酮密封胶注入，并且缠绕２层自熔胶带，缠绕方法以1/2

带宽叠压缠绕。在其上面再缠绕２层乙烯树脂胶带，缠绕方法以1/2带宽叠压缠绕。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3, 收发机的连接 

软波导管插头和收发机直接连接(未使用弯管头)的示例

シリコンゴムを注入口
コネクタを組立て 
組立てネジ x6 本 

Fig. 1.2.26 软波导管插头和收发机直接连接示例 

未使用弯管头示例 

弯曲半径 

Ｅ面：200mm 以上

Ｈ面：400mm 以上

用 6 只螺丝组

装插头 

从注入口将硅酮密封胶注入 

缠绕自熔胶带

和乙烯胶带 

Fig. 1.2.25 软波导管的安装 
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4. 软波导管安装示例 

使用排水弯管头安装示例 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

使用弯管头安装示例 

 

 

 

 

 

 

排水弯管头 

Fig. 1.2.27 使用软波导管插头 + 排水弯管头

弯管头用得太多，灵敏度就会下降。

螺旋弯管头 

Ｅ形弯管头 

Fig. 1.2.28 使用螺旋弯管头 + Ｅ形弯管头
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参考) X 波段软波导管标准加工工具 

所需工具类 

下图所示的工具可从古野代理商购买。      型号：OP03-123    编号 00844887000  

 

 

表 1.2.1 工具清单 
 

编号 品名 型号／备注 数量 

00015179800 FR-9 用手动式扩张工具 R4KG5549 03S9791-0 1 套 

10020750000 切边量规组件 03-009-0530-0 1 个 

10020754000 直角量规 03-009-0534-0 １个 

00080584700 TONE 工具箱 #2207 1 个 

00080584800 刷子 ８寸 1 个 

00080584900 扳手 M4φ 用 2 个 

00080585000 弓锯 HFJ-12 １套 

00080585100 锯齿 250mm 长 x24mm 宽 ６片 

00080585200 平锉刀 中纹 L150 长 带柄 1 套 

00080585300 平锉刀 细纺 L150 长 带柄 1 套 

00080585400 电工刀 DK-N 型 1 个 

00080585500 TONE 金属切割剪 K30 装置  万能剪 190 凿子 1 套 

Fig. 1.2.29 软波导管加工工具
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1.3 S 波段雷达天线的安装 

1.3.1 天线 

在安装天线的时候，性能监视器(PM)不要朝向船首方向。 

 

Fig. 1.3.1 天线单元的安装-1

防腐蚀胶垫 
天线单元必须安装在防腐蚀胶垫上。

不要忘记安装密封垫圈 
天线安装螺栓螺母紧固好

后，涂抹硅酮密封胶。 

使用施工材料接地线（RW-4747）进行接

地处理。然后，涂抹硅酮密封胶，进行防

腐蚀处理。 

作业时,要关闭天线马

达开关。 
接地线

天线单元的机箱

密封垫圈

防腐胶垫

使用双螺母

缠绕胶带 

平垫圈 电缆接头 

塑料套 

紧固金属螺母 胶垫
剪齐从平垫圈露出部分 

性能监视器 
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Fig. 1.3.3 天线外盖的安装

Fig. 1.3.2 天线单元的安装-2

安装天线外盖时， 

・确认垫圈是否切实嵌入沟槽内。 

・注意不要夹住保护绳。

均匀紧固10个螺栓。

性能监视器要朝向船尾为标准。 

注)安装天线时，注意性能监视器不能朝

向船首方向。 

性能监视器 

船首方向 
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1.3.2 S 波段两单元雷达 

Fig. 1.3.4 信号电缆的连接 

同轴电缆的屏蔽线向后弯折，并且用电

缆夹具切实固定。 

同轴电缆芯线直接连接到接线终端上。

用夹具夹住屏蔽网线 

用螺钉固定芯线 

电缆要用扎带切实

捆绑。 

接线结束后，为进行压接测试，

要拉伸导线进行确认。。 
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信号电缆接线侧

天线马达接线侧

注意u/v/w的连接 

Fig. 1.3.6 天线单元的安装-2

Fig. 1.3.5 天线单元的安装-1

船首方向 
性能监视器 

接线后，为进行压接测试，

要拉伸导线进行确认。。 

性能监视器 船首方向 
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1.3.3 S 波段三单元雷达 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1-9 ア－スの取付け

Fig. 1.3.8 电缆接头的处理-1

Fig. 1.3.7 电缆的处理 

接线后，为进行压接测试，

要拉伸导线进行确认。。 

缠绕胶带 

平垫圈 电缆接头 

塑料套 

紧固金属螺母 胶垫 
剪齐从平垫圈露出部分 
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同轴电缆固定金属配件 (选购件) 

Fig. 1.3.9 电缆接头的处理-2

切实固定电缆接头。 

用油灰和硅酮密封胶进行防水处理。

接地端子上涂抹硅酮密封胶，进行

防腐蚀处理。 

用不锈钢扎带固定同轴电缆时，注

意不要使电缆变形。 

不要忘记安装密封垫圈 
天线安装螺栓和螺母紧固好

后，涂抹硅酮密封胶。 

密封垫圈 

防腐胶垫

双螺母 
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1.3.4 S波段雷达同轴电缆的铺设 

 

在铺设同轴电缆时，弯曲半径取大，以免电缆发生变形。 

同轴电缆容许弯曲半径：150mm以上 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

转接器的安装 

1. 在波导管连接器边缘上的Ｏ形环上涂抹润滑脂。 

2. 在波导管连接器边缘上均匀涂抹密封剂。 

3. 使用 M6X20 六角螺栓和平垫圈（8组）固定好转接器。

同轴电缆的天线侧原厂安装连接器。

同轴连接器

转换器

Fig. 1.3.10 同轴电缆的处理 

涂抹部位 
O 形环 

轭口沟槽 

O 形环 
涂抹部位 

密封剂涂抹面 

容许弯曲半径为 150mm 以上 

波导管转接器 
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Fig. 1.3.11 同轴电缆穿过甲板 

弯曲半径为 150 mm 以上 

将选购件同轴电缆专用贯穿金

属配件焊接在甲板上。 

涂抹油灰和硅酮密封胶。

贯穿金属配件
焊接 

甲板 
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1.3.5 S波段三单元雷达收发机的安装 

 

 

 

 

Fig. 1.3.12 收发机的安装 

Fig. 1.3.13 同轴电缆的固定 

同轴电缆从顶棚下拉出的位置应位于收

发机同轴电缆转接器的中心。 

如果偏离中心，收发机壳体会变形，会导

致无法正常工作。 

使用IV-8sq或铜板切实接地。

接线后，为进行压接测试，拉
伸导线进行确认。 

同轴电缆固定金属配件 
(选购件) 

用不锈钢扎带固定同轴电缆时，

注意不要使电缆变形。 

用电缆夹夹住电缆的铠装。 
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1.3.6 同轴电缆端头处理 

 

同轴电缆连接器组件 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注1) 在进行末端处理时，注意不要将垃圾混入电缆中。 

注2) 要把电缆绕弯时，最小半径要150mm以上。 

     如因电缆过长，需盘绕，请将半径设定在250mm以上。 

注 3) 不要丢失连接导针。 

自熔胶带 

加工量规 
同轴电缆 

同轴连接器 

乙烯胶带 
连接导针 

六角螺栓 

Fig. 1.3.14 同轴电缆连接器组件
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1. 切断同轴电缆 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

	

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.3.15 同轴电缆的连接

同轴电缆的切断位置为转接器

的上面。

切入鞘，用电工刀将鞘剥落 40mm。

z 不要伤到外部导体。 

z 注意不能使同轴电缆变形。

Fig. 1.3.16 同轴电缆的加工-1
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2. 切断外部导体和绝缘物 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

用裁纸刀切断绝缘体。 

24.5～25.0mm 

将外部导体中的绝缘物去除 6mm。 

用锉去除导体外部的毛刺。

用金属锯切断外部导体。

Fig. 1.3.17 同轴电缆的加工-2
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3. 插入连接器 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

将连接器拧到外部导体上。

Fig. 1.3.18 同轴电缆的加工-3

用锉磨平从外径伸出的部分。

用钳子向外张开外部导体。

不能伤到Ｏ形环。

连接器 

连接器 
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4. 插入加工量规 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

插入加工量规。

用金属锯切断内部导体。

切削预留在1mm左右。 

用螺栓将加工量规安装在连接器上。

切断内部导体后，卸下加工量规，

就用锉对内部导体进行精加工。 

Fig. 1.3.19 同轴电缆的加工-4 

连接器 



 
  1.3 S 波段雷达天线的安装 

1-33 

5. 组装连接器 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

插入连接导针 

进行安装Ｏ型环。
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6. 缠绕胶带 
 
	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

	

自熔胶带 

同轴电缆 

硅酮密封胶 

乙烯胶带 

组装连接器 

 

用螺栓和螺母组装连

接器。 

Fig. 1.3.20 同轴电缆的加工-5 

Fig. 1.3.21 同轴电缆的加工-6 

1. 同轴电缆和连接器上涂抹硅酮密封胶。

2. 缠绕 2层自熔胶带，缠绕方法以 1/2 带

宽叠压缠绕。 

3. 在其上面，以 1/2 带宽叠压再缠绕 2层

乙烯胶带。 
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7. 组装 S 波段雷达同轴连接器和波导管转接器。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

8. 组装同轴电缆示例 

 

 

 

 

 
连接波导管转接器和同轴连接器。 

1) 先将转接器从收发机拆下，再把它连接同

轴连接器。 

2) 然后，再将转接器安装在收发机。 

用 3 个螺栓、螺母组装 

不要忘记插入连接导针。

Fig. 1.3.22 同轴电缆加工-7 

Fig. 1.3.23 同轴电缆的加工-8
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参考) S 波段同轴电缆标准安装工具 

所需工具类 

下图所示的工具可从古野代理商购买。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

号码 品名 型式 号码 品名 型式 

1 弓锯 HFJ-12 8 电工刀 DK-N 

2 钳子 220mm 9 直角尺 150mm 

3 尖嘴钳 PL-200 10 刷子 小 

4 金属切割剪 170mm 11 刷子 中 

5 斜口剪 70-150 12 平锉刀 细纹 

6 裁纸刀 LDS-20-028 13 平锉刀 中纹 

7 铁锤 18mm 14 工具箱 Y-350 

13 12111098 

7 6 5432 1 

14

Fig. 1.3.24 同轴电缆安装工具

表 1.3.1 工具清单
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1.4 雷达控制台的安装 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. 1.4.1 2 台雷达控制台的安装示例

用50mm宽的铜板切实接地。

Fig. 1.4.2 控制台的接线

夹住电缆铠装。 

来自收发机（天线）的信号线与电源线的铠装必须夹

住。电缆的屏蔽线缠绕胶带后，用压接端子接地至控

制台机箱上。 

用扎带捆绑电缆。

接线后，为进行压接测试，拉
伸导线进行确认。 
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Fig. 1.4.3 BNC 转换接头的安装 

为VDR的连接，安装BNC转换接头。 

Fig. 1.4.4 控制台的连接 

将插头连接至处理单元，不能松动。
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参考） 网络线的连接 

FAR 与 FAR、FAR 与 CU-200 间的网络线要使用交叉网线。经 HUB-100 连接时，交叉

网线和标准网线均可。（HUB-100 支持全端口 Auto-MDIX 功能，可自动识别网络线。）

要使用范畴 5以上电缆。 

 

Fig. 1.4.5 LAN コネクタの加

150225 30

 

  

 

1 2 3

4 5 6

7

25mm

内塑料套 外塑料套 内塑料套 
铠装 
(用夹具夹住） 收发机侧 
切口缠绕胶带 

处理单元侧 

抽出内塑料套 剪掉 25mm 内塑料套。不要伤到
里面的屏蔽线和芯线。 

将屏蔽层折返，缠绕到网线外塑
料套上，留出约 9mm，剪掉其它
部分。 

沿屏蔽层折返加屏线，留出
9mm，剪掉。 

整理芯线，使其笔直，依次排列，
用扁嘴钳等将其成一平面。 

切实插入缆线，直至屏蔽层折返
部进入网线头内侧。加屏线到达
引板侧。 

加屏线 

使用专用压接工具 MPT5-8
（PANDUIT 公司制），压紧水
晶头。 

橙白①

橙②

绿白③

蓝④

蓝白⑤

绿⑥

褐白⑦

褐⑧

① 绿白

② 绿 

③ 橙白

④ 蓝 

⑤ 蓝白

⑥ 橙 

⑦ 褐白

⑧ 褐 

Fig. 1.4.5 网络线和水晶头的加工


