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第二章 件杂货码头装卸工艺 



第五节 件杂货码头装卸工艺 

导入案例---大连水产品交易市场                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

装卸工艺及配送流程 



       由于大连水产品交易市场交易的鲜活水产品，是从到港渔船直取入库，

需要通过皮带输送机实现。 

        黑嘴子港区浮码头上已设有90m长的皮带输送机，另需增设从码头前沿

至拍卖厅一段皮带输送机，在拍卖厅内设置两排总长280m的可移动式的皮

带输送机，便于船上直取的鲜活水产品的现场输送和批量交易。 
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本案例说明港口作为物流链上的节点，可

以将港口生产与物流运作紧密结合，进而

发挥其功能。  

 

第五节 件杂货码头装卸工艺 

结语                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                



7-10 

A 

1.5 1.5 9.75 2-2.5 

3 

B 

第五节 件杂货码头装卸工艺 

一、件杂货装卸工艺布置 

二、件杂货装卸工艺组织 

 



件杂货运输和装卸是一种起始最早的传统运输装卸工艺，随着集装箱运

输方式的发展，件杂货运输受到了很大的冲击，不少件杂货码头也已经

改建成为集装箱码头，但这并不意味不需要件杂货这种运输方式，因为

品种繁多的件杂货中还有一些不适箱货仍然采用件杂货运输。所以现代

件 杂 货 装 卸 工 艺 是 在 不 断 革 新 中 生 存 和 发 展 的 。 
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件杂货运输—发展方向—保留意义                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                



根据件杂货装卸机械化系统的机械配置，典型的件杂货装卸工
艺布置形式主要有 

船吊-流动运输机械系统的一线仓库形式 

门座起重机-流动运输机械的一线堆场一线仓库形式 

第五节 件杂货码头装卸工艺 

一、件杂货装卸工艺布置                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                



 1)布置形式：一线仓库 
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1、船舶吊杆-流动机械系统                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                



①前方作业地带宽度 

采用船舶吊杆装卸作业时，件杂货码头前方

作业地带的宽度，要满足码头前沿机械转弯

半径的要求，还要考虑前方道路和前方仓库

墙之间留出的距离，通常可取2030m。前

方作业地带的宽度可适当留有余地，但不宜

大于50m。当件杂货码头采用多用途码头类

型，码头前方作业地带的宽度应满足多种流

动机械作业的要求，不宜小于40m。 

②仓库的主要尺度 

单层仓库的跨度不应小于18m，仓库门的
净宽不应小于4.2m,净高不应小于5m。仓
库的净高由库内作业的机械类型和货物堆
高，及仓库类型确定。一般情况下，单层
仓库和多层仓库的底层净高不应小于6m
，多层仓库的楼层净高不应小于5m。如
考虑库内机械的发展，仓库内净高还可适
当提高。当仓库面积不足时，可考虑使用
多层仓库 。 
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2)布置要点 
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 多层仓库  



1）布置形式：一线堆场 一线仓库 

这是使用门座起重机的码头，码头前沿有一个堆场和一个仓库的布置形式。
图中A为门座起重机的最大幅度。这种形式较适合于件杂货。其中，无包装
的件杂货可进堆场，需要入库的有包装的货物可入库。 
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2、门座起重机-流动运输机械系统                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                
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(3)一线堆场 
一线堆场的布置主要是为了能充分发挥起重机臂幅大的优越性，可将货物从船
上直接卸到起重机臂幅工作范围内的堆场上。一线堆场通常作为长大件货物的
堆场，也可堆放周转快、可以堆高的货物。一线堆场的纵深主要取决于堆场的
容量、门座起重机的幅度和布置、货种的堆放要求等因素。 

 

(1)码头前沿与门座起重机海侧轨道中心线间距，此间距确定应保证起重机及其
机上的附件不碰系船柱和船舶舷梯，起重机的旋转部分不碰船上的上层建筑物。
一般可取2.02.5m。多用途码头考虑集装箱装卸作业，此间距不宜小于3m。 

(2)起重机轨距 
采用门座起重机装卸船舶时，门座起重机的轨距通常可取10.5m。 

2、门座起重机-流动运输机械系统                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

2）布置要点 
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码头前方道路：一种道路布置形式是道路安排在一线堆场的后边；另一种道路布置形式是
将道路安排在门座起重机后轨与一线堆场之间。后一种布置形式中，码头前方道路与货物
交接地带结合在一起，包括道路和货物交接地带的宽度，应根据车辆流通量等因素确定，
一般为710m。 
仓库与道路之间的引道长度：当有流动机械进出库时，允许4.5m；汽车进出库，可取 
6.0m。 
堆场后与仓库间距：在堆场后直接与仓库相邻，库门背向堆场的形式，此间距为1.5m。 
门座起重机与流动机的货物交接地带：这一地带一般需要不小于3.5m的纵深，以保证有一
定的交接宽度。在一线堆场纵深需增加的情况下，可采用流动起重机接运的作业方式。在
图中，A为门座起重机最大幅度；B为流动起重机使用负荷幅度；C为流动起重机旋转中心
轴线。 
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(4)道路及其流动机械在库前的制动距离 
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门座起重机与流动机械联合布置                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

“盲点” 
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站台布置                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

站台：采用叉车作业时，站台宽度宜7.759.75m

；采用轮胎式起重机作业时，可增大至11.75m。

仓库站台需设置全遮式雨篷时，站台宽度为68m

，此距离为10.7512.75m。 

 

站台高度的确定要考虑便于仓库与棚车接运，一般

可取1.1m。站台边缘至相邻铁路中心线的距离为

1.75m。站台车辆斜坡的坡度不超过10％20％。 

 



 

所装卸的货物基本上只需在堆场上存放的码头泊位，一线可不建仓库，

仅设堆场。在堆场纵深增加情况下，堆场作业可采用起重机接运方式。 
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站台布置                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

3）一线堆场布置形式 
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双线门座起重机一线堆场布置  
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门座起重机与流动起重机一线堆场布置  

 

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                               



每种货物的装卸工艺都是由工艺流程、机械配置、作业人员配
备、操作方法和要求等组成。  

 

１.典型件杂货的包装形式及主要装卸运输机械配备 

２.典型件杂货装卸工艺流程 
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二、件杂货装卸工艺组织                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                



1典型件杂货的包装形式及主要装卸运输机械配备  

货物名称  典型的包装形式  主要机械及工具配备  
装卸机械  搬运机械  工具配备  

  袋装货  单件重量25～100kg，以
麻袋、布袋、纸袋和化

纤编织袋包装  

船吊、门座起重机、
轮胎起重机、浮吊  

牵引车挂车叉式
装卸车  

网络或货板、方框架吊具、马
钩等  

  箱装货 

 

单件总量小于3t，体
积小于10m3的木箱、

纸箱  

同上  同上  木、铁质货板及其吊具、双扣
钢丝绳套、马钩等  

   卷钢  
卷钢、钢带、盘元  

船吊、门座起重机  同上 “L”型卷钢吊具、撑架、钢丝
绳组合；“C”型卷钢吊具、钢
丝绳、起重环链组合；卷钢托
垫、钢丝绳组合；长货叉、旋

转吊具  

   生铁  生铁块  同上 

 

牵引车挂车配八
角斗  

抓斗、电磁吸盘网络、生铁网
络、马钩、自动摘钩  

  卷筒纸  
牛皮纸、新闻纸等  

同上 同上 曲臂式、伸缩式、双调节夹具
、活络绳扣、网络、四角钩  
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２.典型件杂货装卸工艺流程 
（１）船—库(场)  
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（２）船—驳船  
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（３）船—卡、火车   
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  驳船 浮吊 

 

驳船 
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（４）驳船—驳船  
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（５）驳船—卡车                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

  驳船 轮胎起重机 

 

卡车 
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（６）库(场)—卡、火车                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
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（７）卡车——驳船(库、场)  
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课程小结 

一、件杂货装卸工艺布置 

船吊-流动运输机械系统的一线仓库形式 

门座起重机-流动运输机械的一线堆场一线仓库形式 

二、件杂货装卸工艺组织 

１.典型件杂货的包装形式及主要装卸运输机械配备 

２.典型件杂货装卸工艺流程 

 



根据件杂货装卸机械化系统的机械配置，典型的件杂货装卸工艺布置形式主要
有船吊——流动运输机械系统的一线仓库形式；门座起重机——流动运输机械
的一线堆场一线仓库形式。 

 

件杂货装卸机械化系统是由装卸船机械、水平运输机械和库(场)内机械、装卸
车机械组成，最常用的系统是门机、船机系统。 

由于件杂货种类繁多、包装形式多种多样，因此在件杂货的换装作业过程中装
卸工属具的合理使用对作业线效率的提高至关重要，而且工属具不仅可以提高
码头作业线的效率，从港口物流的角度看工属具还可以提高物流链上货物的运
达速度。 

本章小结 




