
知识点33：空压机的运行管理



一、空压机的运行管理注意事项

空压机的运行管理包括启动前的准备、启
动操作、运行中的管理和停车的注意事项。



二、空压机启动前准备

1.检查滑油
油位应保持在油尺的规定刻度内。曲拐箱油位计通常

1/2~2/3为宜；低压缸如采用滴油润滑，应注意使油位不低
于油杯高度的1／3，并打开油杯针阀，调节滴油量保持每
分钟4~6滴。
2.准备冷却水
启动前打开冷却水系统各阀，启动冷却水泵，并开启进

水管上的试水考克或汽缸下部的冷却水腔泄水阀检査是否
有冷却水及水压是否充足;

3.检查空气吸入滤网有无堵塞，打开通往空气瓶的单向阀;

4.检查控制箱电源，确保空压机及电动机周边无障碍物；
停用时间较长的空压机，还应该进行盘车检查是否有卡阻。



启动时，对于非自动控制压缩机应手动把卸

载机构打到卸载位置，然后启动空压机，并由
低至高关闭各级泄放阀。

运行无异常后，关闭卸载阀。

三、空压机的启动



四、空压机的运行中检查
1.检查润滑情况

润滑的目的是减轻运动副的摩擦，同时还起到带走部分
热量和增强缸壁与活塞环间气密性的作用。

当吸气温度不超过45℃时，用水冷却的空压机滑油温度
应不超过70℃，风冷的应不超过80℃。同时还应经常注意
油位。如采用压力润滑，注意油压应不低于0．1MPa。

2.检查冷却情况

冷却水进水压力应足够，一般为0．07～0．3MPa，流速
为1～2m／s，冷却水进出口温升一般是10～15℃。若发

现压缩机在工作中已经断水，必须立即停车，待自然冷却
后再检查是否造成损害，切忌在汽缸很热时突然通入冷却
水，以免“炸缸”。风冷空压机要防止风扇叶轮装反。



3.定时放残水

 工作中每隔2h左右打开级间冷却器后面的气液分离器的

泄放阀一次。所放出来的水应只在水面有油渍且沾在手
上无油腻感，否则表明带出的滑油过多。空气瓶也应定
时打开底部的泄放阀进行泄放残水。

4.检查气压和气温

 一级排气压力通常在0.18~0.24MPa,二级排气压力随空气

瓶的压力升高而逐渐升高的。各级排气温度通常应不超
过160℃。空气进气瓶的气温，水冷时应不超过进水温
度加30℃，风冷时应不超过环境温度加40℃。如级间压
力或排气温度过高应査明原因，排除故障。

 此外，还应定时巡查空压机各处是否有气、水、油的漏
泄，各气阀盖处温度是否异常，以及是否有异常噪声等。



停车时，应先手动卸载，然后停机，关闭通往空

气瓶的单向阀，同时由高至低开启各级泄放阀，这
样可以防止因缸内存气而在拆检时发生意外。

关闭一级油杯针阀；

冷却一会后停掉冷却水泵，如果环境温度低于0

摄氏度，还应该放出冷却水，防止缸套冻裂；

最后切断控制箱电源。

五、空压机的停用


